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و زبري سطح مطرح  ماده برداشت نرخ به منظور بهبود  فرآیند تخلیه الکتریکی دي الکتریکهاي اخیر افزودن نانوذرات مختلف در  در سال  
فلزي نظیر مس، آلومینیوم، اکسید آلومینیوم،کربن، سیلیسوم، کاربیدسیلیسوم،  در همین راستا، اثرات افزودن نانوذرات اکسید. شده است

نتایج نشان . لیکون بررسی شده استسفید، روغن معدنی و روغن سی هاي مختلف مانند آب دیونیزه شده، نفت الکتریک تنگستن، در دي
تواند بر  دهد که پارامترهایی از جمله چگالی، اندازه ذرات، غلظت ذرات و ضریب مقاومت الکتریکی و ضریب هدایت حرارتی نانوذرات می می

ومت الکتریکی بالایی یکی از اکسیدهاي فلزي است که داراي ضریب هدایت حرارتی پایین و مقا اکسیدروي .عملکرد فرآیند تأثیر بگذارد
در این مقاله، اثرات غلظت جرمی نانو ذرات اکسیدروي به ازاي هر لیتر . را بهبود دهد تخلیه الکتریکی تواند عملکرد فرآیند است و لذا می

سطح  زبريماده و  برداشت ، بر میزان نرخ)A 24 تا A 6بین(و تغییر شدت جریان  تخلیه الکتریکی الکتریک فرآیند در دي) لیتر/گرم 4تا 1(
در . کاري بررسی شده است کاري و پرداخت خشن کاري ماشیندو محدوده در  3AISI Dو  1045AISI ،4140AISIدر فولادهاي 

در  را ماده برداشت نرخ تواند مقادیر می نانوذره اکسیدروي لیتر/گرم 4دهد که غلظت جرمی  خشن، نتایج نشان می کاري ماشین
1045AISI ،4140AISI  3وAISI D  این تغییرات ارتباط مستقیم با ضریب هدایت . بهبود دهد% 40و % 50، %10به ترتیب به میزان

دهد که زبري  نتایج نشان می، ) A6 با شدت جریان(کاري  در پرداخت. حرارتی فولادهاي مذکور دارد، اما با چگالی آنها مرتبط نیست
بهبود ایجاد شده تنها  1045AISIبهبود یافته است، اما در % 30حداقل  3AISI Dو  4140AISI درداختکاري در حالت پرسطح قطعات 

  .باشد می% 10
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 In recent years, the addition of the various nanoparticles in dielectric of EDM process has been considered in 
order to improve the material removal rate (MRR) and surface roughness. In this regard, the effects of the 
addition of metal oxide nanoparticles including Cu, Al, Al2O3, C, Si, SiC, Gr and W, in different dielectric 
such as deionized water, kerosene, mineral oil and silicon oil, are surveyed. The results illustrate that the 
parameters such as the density, particle size, particle concentration and electrical and thermal conductivity of 
the nanoparticles can be affected on the process performance. ZnO is one of metal oxides which has high 
thermal and electrical conductivity so that it can improve the performance of EDM process. In this paper, the 
effects of the mass concentration of ZnO particle per liter (1 to 4 gr/liter)in dielectric of EDM process and the 
variation of peak current (between 6A to 24 A) on MRR and surface roughness in AISI 1045 ،AISI 4140, 
AISI D3 steels are investigated. The studies are done in two classifications that are including the rough and 
the finish machining. In rough machining, the results illustrate that the mass concentration 4 gr/liter of ZnO 
nanoparticle mass increase the MRR values up to %10, %50 and %40, in AISI1045, AISI4140 and AISID3, 
respectively. Although, these changes are directly related to the thermal conductivity of these steels, they are 
not related to density. In finish machining (with the peak current 6A), the results are shown that the surface 
roughness in finishing in the AISI 4140 and AISI D3 was significantly improved, but the improvement of 
AISI 1045 is just %10. 
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  قدمهم -1
استفاده از موادي با سختی، مقاومت مکانیکی و حرارتی امروزه 

بالا براي بهبود شرایط عملکردي قطعات بکارگرفته شده در 
گاز به شدت مطرح  صنایع مختلف نظیر پزشکی، هوافضا، نفت و

ها، فولادهاي ابزار، کاربایدها و  این مواد شامل کامپوزیت. است
یکی از الکتریکی   با تخلیه کاري ماشین .باشند ها می سرامیک

هایی است که در تولید محصولات این صنایع کاربرد  روش
ي نوین مورد توجه ها داشته و بهبود عملکرد آن با روش

الکتریکی  میدان ،در این روش تولیدي .محققین قرار گرفته است
کار ایجاد شده و  محلی بسیار قوي در فاصله بین الکترود و قطعه

 و گردیده دار الکتریک پولاریزه و جهت هاي دي نها و یو مولکول
فرم یک کانال تخلیه پلاسما  ها به الکترون جریان زمان تخلیه در

تولید شده در این فاصله  حرارت و فشار. کنند میجریان پیدا 
انرژي  آزادسازي آن دلیل که ،شود سبب برداشت براده می

این  .]2، 1[ باشد می هاي موجود هاي و یون جنبشی از الکترون
حرارت فوق العاده سبب ذوب شدن، بخار شدن و در نهایت 

وجود مزایاي تولید در  با. ]3[ شود کار می سایش ابزار و قطعه
با این روش  کاري ماشیندر  ،الکتریکیتخلیه روش 

، ناپایداري ماده برداشت نرخ پایین بودن ی نظیر؛یها محدودیت
رتی، عدم هاي حرا هاي حرارتی و ایجاد ترك سطح در اثر تنش

ع استفاده گسترده مان ،]4[ کار قطعهکیفیت سطح مطلوب ایجاد 
 براي رفع برخی از مشکلات ذکر شده، .اند از این روش شده

استفاده از ترکیب پودرهاي مواد رسانا و نارسانا در اصلاح 
مطرح شده دهه قبل  سهاز حدود  ،تخلیه الکتریکی فرآیند

   .است
، تخلیه الکتریکیي نوین استفاده شده در فرآیند ها روش در

پودرهاي فلزي و غیرفلزي در مایع  که برپایه استفاده از
اثر پودرهاي فلزي نظیر  در ابتدا باشند، می ]5[ الکتریک دي

الکتریک نفت سفید براي  پودر آهن، مس، آلومینیوم در دي
قطعات فولادي توسط اردان و بیلگین در  کاري ماشین
وجود نانو ذرات به واسطه  .مورد ارزیابی قرار گرفت ]6[ مرجع

موجب افزایش  ،الکتریک ديافزایش ظرفیت حرارتی مایع 
شده  سریعتر ایجادو در نتیجه جرقه  ]7[ شده فرکانس تخلیه

افزایش  کار قطعهاز سطح  ماده برداشت نرخ که بدین ترتیب
پودرهاي مختلف اثرات که نکته مهم این است  .]8[ یابد می

 و ]9[دارند الکتریکی تخلیهمتفاوتی برروي عملکرد فرآیند 
سبب بهبود  تواند می الکتریک ديکردن نانو ذرات به  اضافه

 هاي سطحی ریز ترك حذف یا کاهشکیفیت سطح و نیز 
 جنس، ،، چگالیسایز از طرف دیگر پارامترهایی نظیر؛ .شود می

به عنوان  پودرحرارتی هدایت و  مقاومت الکتریکیضریب 
با پودر  تخلیه الکتریکیبرروي عملکرد که  پارامترهاي اصلی

  .شوند می، مطرح باشند می مخلوط شده تاثیرگذار 
  وبی مورد ارزیابی قرار نگرفتهاثر سایز ذرات به خ اگرچه 
اثر سایز نانو ذرات در بهبود  ]10[ ، اما در مرجعاست

آنها نشان  که نتایج بررسی شده است کاري ماشینپارامترهاي 
 افزایش سایز نانو ذرات سبب کاهش د کهده می
زمانیکه از پودر با در از طرف دیگر، . شود می ماده برداشت نرخ

تواند به  سایز نانو استفاده شود کیفیت سطح قطعه تولیدي می
موضوع حائز اهمیت  .]11[ کیفیت سطح پرداخت نهایی برسد

در ایجاد شرایط  شدهاضافه  غلظت جرمی نانوذره تاثیردیگر، 
ریز ، زبري سطح و ماده برداشت نرخ(نظیر  کاري ماشینبهینه 

در شرایط مختلف ) هاي میکرونی و سوراخ هاي سطحی ترك
، زمان روشن بودن شدت جریاننظیر  کاري ماشینپارامترهاي 

به آنها پرداخته شده  ]15-12[که در مراجع  ،باشد می جرقه
   .است

پودرهاي مختلف نظیر اکسید به منظور بررسی اثر جنس، 
، سیلیسوم، تیتانیوم، مس، کربن ،ژرمانیوم یدلومینیوم، کاربآ

، 16[ سیلسیوم، کروم و تنگستن در نفت سفید در مراجع کاربید
 رسانایی بالا این مواد سبب بهبوداگرچه . بررسی شده است ]17

اما  ،شده استالکتریکی  به روش تخلیه کاري ماشینعملکرد 
برخی از آنها گران قیمت هستند و باید استفاده از آنها مقرون 

، شده بررسی برخی مواد استفادهدامه نتایج در ا .به صرفه باشد
   .گردد ارائه می

ترین  یکی از شاخصهاي تک و چند جداره کربنی  نانو لوله
دلیل دارا بودن شرایط یکنواخت و  به هک باشند می نانوذرات
 بالا یحرارت و هدایتمقاومت الکتریکی پایین  ضرایبعالی در 

 این نانو ذراتتحقیقات زیادي با . اند مورد توجه ویژه قرار گرفته
، 718، اینکول 825، اینکول 2AISI Dبرروي فولادهاي 

13AISI H  3وAISI D 19، 18[ مراجع در .انجام شده است[ 
و  2AISI D کاري ماشیندر  هاي تک جداره کربنی نانو لوله از
 825اینکول  کاري ماشیناین نانو ذرات در  ] 20[ مرجع در

شده است که نشان داده  ]21[ در مرجع. استفاده شده است
 تواند سبب بهبود می gr/L4کربنی به میزان  لوله کردن نانو اضافه

 در. شود 2AISI Dزبري سطح % 67و  ماده برداشت نرخ% 80
 13AISI H براي چندجداره کربنی هاي لوله نانواز  ]22[ مرجع

سایش کمتر ابزار، مورفولوژي بهتر سطح  کهاستفاده شده 
بهتر با اضافه کردن این  ماده برداشت نرخو همچنین  کار قطعه

 ]23[ از طرف دیگر در .مشاهده شد الکتریک ديدر  نانو ذره



  
  زهرا شیربند و همکاران  ... روي الکتریکی بر و شدت جریان تخلیه روي اکسیداثر همزمان نانو ذره آزمایشگاهی  ارزیابی

 

  10شماره  7، دوره 1399دي مهندسی ساخت و تولید ایران،   48

 

روي  80فولاد ناك کاري ماشیندر ذره  عملکرد این نانو ارزیابی
 .است انجام شده ماده برداشت نرخکیفیت سطح و پارامترهاي 

 ماده برداشت نرخ% 66کیفیت سطح و % 70نتایج حاکی از بهبود 
نشان داده شده است که  ]24[ مرجع در همچنین .باشند می

تواند بهبود بیش از  الکتریک نمی اضافه کردن گرافن در دي
 718اینکول  کاري ماشیندر نرخ برداشت ماده را براي % 20

  .ایجاد کند
مقاومت رغم آنکه در تحقیقات قبل وجود ضریب  علی

و هدایت حرارتی بالا به عنوان عامل بهبود دهنده الکتریکی 
اما بررسی  ،مدنظر قرار گرفته است کاري ماشینشرایط 

ایجاد  را اي نانوپودرها با رسانایی پایین نیز نتایج قابل ملاحظه
 ]26، 25[ برخی مقالات نظیر تاکنون بجزدر این زمینه . کردند

لومینیوم توجه خاصی شده است، به که به نانو پودرهاي اکسید آ
 کاري ماشیننانو پودرهایی با رسانایی پایین براي بهبود شرایط 

نشان داده شده  ]25[ در مرجع. نشده استتوجه  الکتریکی تخلیه
سبب  825اینکول  کاري ماشینتواند در  می این نانو ذرهاست که 

سطح  در زبري% 63و بهبود  ماده برداشت نرخدر % 57بهبود 
نشان دادند که این نانو ذره  ]27[ از طرف دیگر در .شود می
 را به میزان ماده برداشت نرخ، 2AISI D کاري ماشینتواند در  می
 .بهبود دهد %7/33 به میزانرا سطح  کاهش دهد و زبري 5/43%

در  ]27[با مرجع  ]21[مقایسه نتایج ارائه شده در مرجع 
 %50 تقریباً بهبود حاکی از 2D AISI کاري ماشین

نسبت به هاي کربنی  نانولولهسطح در  و زبري ماده برداشت نرخ
اثر سایر نانو ذرات  بررسیبه منظور  .باشد میاکسیدآلومینیوم 

نظیر اکسید تیتانیوم، اکسید روي و اکسید آلومینیوم در 
نتایج . آزمایشاتی انجام شد ]28[ در 13H AISI کاري ماشین

 ماده برداشت نرخ اکسیدروي سایش ابزار کمتر و ،که اند نشان داده
کند و  و زبري سطح بالاتري را نسبت به سایر نانو ذرات ایجاد می

را  که اکسیدآلومینیوم زبري سطح بهترياین در حالی است 
در  ماده برداشت نرخبیشترین  لازم به ذکر است که. کند ایجاد می

  .شده است ایجاد gr/L3تمامی نانوذرات مورد بررسی در 
 ] 28[تنها در مرجع  ذره اکسیدروياستفاده از نانوکه  نجاآاز 

کار و چگالی  و اثر هدایت حرارتی قطعه ارزیابی شده است
، لذا در این مقاله به بررسی اثر آن بررسی نشده است ]29[آنها 

 و 1045AISI ،4140AISIسه فولاد  الکتریکی تخلیهدر فرآیند 
2AISI D سنتز نانو ابتدا براي این منظور  .پرداخته خواهد شد

 و XRDي ها و سپس با انجام تستانجام شده  اکسیدرويذرات 
DLS  سایز نانو ذره تولید  و نانوذراتصحت ایجاد این به ترتیب
اثر  هایی در مرحله بعد با انجام آزمایش .ارزیابی شده استشده 

معلق شده در نانو ذره   (gr/L)غلظت جرمی ،تغییرات
زبري  در کار قطعه  جنس و شدت جریان ،)گازوئیل(الکتریک  دي

قرار بررسی  موردسطحی و ریز ترك  ماده برداشت نرخ سطح،
   .گرفته است

  
 ها روش تحقیق و آزمون -2
   سنتز نانو ذرات - 2-1

و پایین  بالاتر بودن ضریب هدایت حرارتی در این مقاله به دلیل
نسبت به سایر اکسیدهاي  روي اکسیدبودن مقاومت الکتریکی 

، این نانو ذره مورد ارزیابی قرار ]3O2Al ]28 و 2TiOنظیر  فلزي
  . گرفته است

 شدهه از روش رسوبی استفاد ذره اکسیدرويبراي سنتز نانو 
 .مرحله صورت گرفته است 2در  اکسیدرويسنتز نانو ذره . است

 ،در بخش اول پس از ساخت محلول و تشکیل رسوبات حاصل
در مرحله . تا رطوبت مواد خارج شود شده آنها را در آون قرار داده

روش  .]30[ بعد رسوبات را در کوره قرار داده تا مواد اکسید شوند
ي پرکاربرد ها رسوبی با توجه به کم هزینه بودن آن یکی از روش

این روش به صورت . آید میدر زمینه سنتز نانو ذرات بشمار 
ي نیترات یا نمک سولفات در ها باشد و استفاده از نمک تجربی می

باشد که به تجربه ثابت  میتهیه نانو ذرات مختلف بدین دلیل 
رسوبات بهتر با  ها که استفاده از هرکدام از این نمک شده است

به صورت شماتیک  1 شکلدر . گذارند می اندازه بیشتري برجا
  .روش سنتز انجام شده براي هریک از مواد نشان داده شده است

در مرحله  نتز استفاده شده بدین شکل است کهروش س
) گرم 71/3(میلی لیتر محلول روي نیترات  50نخست محلول 

سپس در یک بشر  ،زده یک مولار تهیه کرده و آنرا بخوبی هم
گرم سدیم  2میلی لیتر آب مقطر ریخته و به آن  50جداگانه 

ه و به محلول قبلی اضافه کرده تا حجم شدهیدروکساید اضافه 
سپس محلول  .میلی لیتر برسد 100الون حجمی به محلول در ب

وسیله مگنت در دماي اتاق خوب  هدقیقه ب 10حاصله را به مدت 
این محلول همگن را بوسیله آب  نپس از آ .هم زده شده است

 PHو  رسوب کند 2Zn(OH)مقطر و کاغذ صافی شستشو داده تا 
ساعت قرار داده تا  18رسوبات را در آون به مدت . برسد 7 به آن

سپس آنرا در کوره قرار داده تا . رطوبت آن از بین برود
  .حاصل گردد اکسیدروي

  
  
)1(  

  3
2

23 2)( NOZnNOZn  
2

2 )(2 OHZnOHZn  
         

2)(OHZn OHZnO گرما 2  
 روي اکسیدخالص  جرمباتوجه به فرآیند بیان شده فوق، 
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اراي باشد که سنتز استفاده شده د می gr62/1حاصل شده 
و بایستی تایید وجود نانوذره  باشد راندمان قابل توجهی می

   .انجام شود XRDاکسیدروي با آزمایش 
. داده شده است ارائهبدست آمده  XRDنتایج  2در شکل 

از نانو ذره  XRDنتایج . باشد می 80تا  10زاویه تابش بین 
باشند که  می ]30[مشابه نتایج ارائه شده در مرجع  اکسیدروي

پس از تایید  .تاییدي بر صحت تولید نانو ذرات مورد نظر است
ذره ایجاد شده با  گیري سایز نانو زه، انداگیري نانو ذرات شکل

ه ایجاد ذر سایز نانو. انجام شده است DLSاستفاده از آزمایش 
  .)3شکل ( باشد می نانومتر 400شده در حدود 

  
  الکتریک آماده سازي نانو دي -2-2

از در گازوئیل، اکسیدروي سازي نانو ذرات  به منظور معلق

دقیقه با  75به مدت  Hz200دستگاه اولتراسونیک با فرکانس 
به . شده است استفاده ثانیه توقف 3ثانیه تحریک و  7شرایط 

سوزي در  و آتش گازوئیلمنظور جلوگیري از بالا رفتن دماي 
 CC250 بشر وندر در خود بشري که درون ها در دستگاه، نمونه

دستگاه  4در شکل . اند آب سرد بود، قرار گرفته شامل
  .گردد میها مشاهده  اولتراسونیک در زمان تحریک نمونه

  
 تنظیمات و شرایط آزمایش - 2-3

الکتریکی با تنظیم شدت  به منظور انجام آزمایش از فرآیند تخلیه
هرچند . جریان، زمان جرقه و الکترود مسی استفاده شده است

کیفیت بالاتر سطح قطعه تولیدي در  ]31[نتایج ارائه شده در 
زمان آند بودن الکترود را مطرح کرده است، اما در این مقاله 

  .الکترود به عنوان کاتد در نظر گرفته شده است
  

  سنتز اکسیدرويروند  1شکل 
Fig. 1 The synthesis procedure of ZnO 

  

  
 نانو ذره اکسید روي XRD  2شکل 

Fig.2 The XRD of ZnO 
    

    
 DLSسنتز شده با روش  روي اکسیدسایز ذرات  3شکل 

Fig 3 Nanoparticle size by DLS tests 
 

)گرم 71/3(روي نیترات    گرم هیدرواکساید سدیم 2 + 
 20ترکیب کرده و  به آرامی

 PHعبور از صافی وتنظیم  دقیقه هم زده شود

 

   

 

هساعت در کور 3درجه به مدت  300در دماي    تولید شده روي اکسیدپودر نانو ذره   
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 همراه نانو ذره هالکتریک ب آماده سازي دي 4شکل 

Fig 4 Providing dielectric with Nanoparticle  
  

  
انجام شده  V80با ولتاژ  ها است که تمام آزمایشذکر  به لازم
همچنین  .ارائه شده است 1در جدول  ها شرایط آزمایشاست و 

 2آنالیز شیمیایی انجام شده براي هریک از فولادها در جدول 
ارائه شده است که با مقایسه با مقادیر استاندارد، تایید صحت 

  .مواد انجام شده است
 ها، در هریک از آزمایش به منظور ثابت بودن شرایط آزمایش

 mL در ،1 شده جدول ذکر هاي جرمی غلظت درنانو ذرات 
و براي هر آزمایش سازي شده  جداگانه آماده الکتریک دي 500

به منظور ثابت بودن شرایط  .اند به صورت مستقل استفاده شده
کاري و سنگ زده شده آزمایش، ابزار پس از هر آزمایش، تراش

، روي اکسیدآشکارسازي اثر نانو ذرات  از طرف دیگر براي. است
 اب روي اکسیدت آزمایشاتی نیز بدون اضافه کردن نانو ذرا

براي تایید . انجام شده استها  الکتریک برروي نمونه دي
نظر گرفته شده است و تکرار در  5پذیري هر آزمایش، تکرار

  .آنها در نمودارها گزارش شده است medianمقدار 
دستگاه تخلیه الکتریکی مدل آذرخش که در  5در شکل 

به منظور . شود میآزمایشات استفاده شده است مشاهده 
الکتریک با استفاده  جلوگیري از رسوب احتمالی نانو ذرات، دي

 .)6شکل ( شده است دادهاز یک پمپ در درون مخزن، حرکت 
الکتریکی به  انجام تخلیه min3در زمان  کاري ماشینشرایط 
شدند،   ثانیه خاموش در نظر گرفته 2ثانیه روشن و  2صورت، 

  .شده نشان داده شده استهاي تولید  نمونه 7که در شکل 
  
  

  پارامترهاي مورد بررسی در آزمایش 1جدول 
Table 1 The experimental parameters 

  جنس قطعه (gr/L)جرمی نانوذره  غلظت  (A) شدت جریان

24،18 ،12 ،6 4، 3 ،2 ،1  
1045AISI  
4140AISI  

3AISI D 
  

  آنالیز ترکیب شیمیایی فولادها 2جدول 
Table 1 The chemical composition analysis of steels 

P  Si  Cr  Mo Mn C جنس قطعه  
03/0 - - - 72/0  46/0 1045AISI 
- - 8/0 2/0 7/0 39/0 4140AISI 
- 26/0 6/11 - 31/0 47/0 3AISI D 
  

  
 دستگاه تخلیه الکتریکی –بستر آزمایش   5شکل 

Fig. 5 The experimental setup- EDM machine 
 

  
 فرآیند تخلیه الکتریکی سیکل بسته ایجاد شده در 6شکل 

Fig. 6 The closed loop is made for EDM process 
  

  
  هاي تخلیه الکتریکی شده نمونه 7 شکل

Fig. 7 The machined samples by EDM process 
  
 بحث و تحلیل نتایج -3
  بررسی نرخ براشت ماده و زبري سطح در خشن کاري -1- 3

و ضریب  بالا الکتریکی مقاومتاین نانو ذره داراي ضریب 
باشند که سبب تغییر دما در فاصله  می پایینهدایت حرارتی 
اي بین  مقایسه 3در جدول . ]32[شود کار می بین ابزار و قطعه
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 ]34[ و ضریب هدایت حرارتی ]33[ یب مقاومت الکتریکیاضر
 .شده است نجاما ]16[ نانوذره اکسید روي و برخی نانوذرات

اي بین  شود، تفاوت قابل ملاحظه که مشاهده می طور همان
حرارتی اکسیدروي با سایر نانو  هدایت الکتریکی و ضریب مقاومت

  .ذرات وجود دارد
  

 ضرایب مقاومت الکتریکی و هدایت حرارتی برخی نانو ذرات 3جدول 
Table 3 The Electrical resistance and thermal conductivity of some 
nanoparticles

  ضریب هدایت حرارتی
( W/mK ) 

  مقاومت الکتریکی
( μΩ-cm ) 

  نانو ذره

  )3O2Al(اکسید الومینیوم   103  1/25
 (Cu)مس   71/1  401
 (CNTs) کربنی نانوتیوب  50  4000

 (ZnO)اکسید روي   270  2
  

   
نانو ذرات با قرار گرفتن  کهدر مقالات ذکر شده است  معمولاً

هاي  به جرقه هاي بزرگ کار جرقه در فاصله بین ابزار و قطعه
تواند سبب بهبود  این موضوع می .شود کوچک تبدیل می

در  که برداشت براده گردد چنین افزایش نرخسطح و هم زبري
براین اساس . تشریح شده است 8براساس شکل  ]15[مرجع 

تحلیل هاي شرایط مختلف در ادامه انجام شده است و 
ت آنها واهاي ایجاد شده و تف ردن نوع حفرهمشخص کهمچنین 

در بخش تحلیل تصاویر میکروسکوپی سطوح ایجاد شده بررسی 
 .خواهد شد

غلظت ر یماده به ازاي تغی برداشت تغییرات نرخ 9در شکل 
مشاهده   1045AISI کاري ماشیننانو ذره در   (gr/L)جرمی

 کاري ماشیندهد که در  این نمودار نشان می. شود می
1045AISI  درحالت جریان ،A18  وA24 غلظت به همراه 
ماده به ترتیب به  برداشت روي، بهبود نرخ اکسید gr/L4 جرمی

 11شکل در  .حاصل شده است% 88/5و % 71/10میزان 
ماده  برداشت که نرخ شود مشاهده می 4140AISI کاري ماشین

، A12هاي  جریان روي در اکسید gr/L 4 اضافه کردن در حالت
A18  وA24  نسبت به حالت بدون نانو ذره اضافه شده، افزایش

 %13و % 33/33، %50که به ترتیب  ،اي دارد قابل ملاحظه
کتریک ال شود که دي با بررسی شکل مشخص می. باشند می

، A18در جریان  gr/L4به مقدار  روي اکسیدداراي نانو ذره 
الکتریک  در حالت دي(  A24ماده با جریان  برداشت نرخ تواند می

را ایجاد کند که سبب کاهش مصرف انرژي ) بدون نانو ذره
  . گردد می

  
 ]15[ها  اثر نانو ذرات در توزیع جرقه 8شکل 

Fig. 8 The effect of nanoparticles in sparks distribution [15] 
  

در ، 3AISI D کاري ماشیندر که  حاکی از آن است 13شکل 
 در يبردار براده نرخ ،روي اکسید gr/L4 کردن اضافه حالت

به حالت نسبت  A24و  A6 ،A12 ،A18هاي  جریان میتما
 .ایجاد شده استبهبود چشمگیري  بدون نانو ذره اضافه شده و

، %28/14، %25 هاي ذکر شده فوق، جریان به ترتیب این بهبود
در این فولاد نیز استفاده از . باشد می% 75/18و % 45/45
در  gr/L4به مقدار  روي اکسیدداراي نانو ذره  الکتریک دي

 A24با جریان  ماده برداشت نرخ تواند می A18جریان 
را ایجاد کند و سبب کاهش مصرف بدون نانو ذره  الکتریک دي

افزایش  نیز یجرمهاي  غلظتهرچند در سایر . انرژي گردد
ت ایجاد شده در اما تغییرا شود میبرداشت مشاهده  نرخ
  .است A18کمتر از  ماده برداشت نرخ

که  شود میمشاهده  10و  9ي ها با بررسی همزمان شکل
سبب افزایش  1045AISI در روي اکسیدنانو  gr/L4استفاده از 

علاوه بر  gr/L4اما  ،شود میو بهبود زبري سطح  ماده برداشت نرخ
سطح به ترتیب در  سبب بهبود زبري ،ماده برداشت نرخ تغییر

از . شود می %7/9و % 3/11به میزان  A24و  A18ي ها جریان
توان این نتیجه را  می "10شکل "طرف دیگر، با ارزیابی 

بهبود زبري  اکسیدروي، gr/L2استخراج کرد که استفاده از 
اما توجه شود که (  میسر شده است% 66/16سطح به میزان 

.). دهد را کاهش می ماده نرخ برداشتاین حالت  ،9شکل براساس 
نانو  gr/L4شود که در حالت  نیز مشاهده می 12در شکل 

، کاهش زبري سطح A24شدت جریان  واکسیدروي اضافه شده 
مشاهده  14متاسفانه در شکل  .شده استایجاد % 5/12ان به میز

 کاري ماشینروي در نانو ذره اکسید gr/L4شود که در حالت  می
3AISI D تواند ناشی از  یابد که می سطح افزایش می زبري

ین موضوع بررسی ابراي . افزایش عمق حفره تولید شده باشد
تغییرات زبري سطح در شرایط خشن تراشی در بخش تحلیل 

انجام شده  با استناد به تصاویر بافت سطح سطح تصاویر بافت
  .است
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به ازاي تغییر  1045AISI فولادماده در  برداشت روند تغییر نرخ 9 شکل    
  روي اضافه شده آمپر و جرم نانوذره اکسید

Fig. 9 The variation of MRR of AISI 1045 per current and ZnO 
nanoparticle mass 
 

به ازاي تغییر آمپر و جرم  1045AISI فولاددر  زبري سطحروند تغییر  10 شکل
 روي اضافه شده نانوذره اکسید

Fig. 10  The variation of surface roughness of AISI 1045 per current and 
ZnO nanoparticle mass 

به ازاي تغییر  4140AISI فولادماده در  برداشت روند تغییر نرخ 11شکل     
 روي اضافه شده آمپر و جرم نانوذره اکسید

Fig. 11 The variation of MRR of AISI 4041 per current and ZnO 
nanoparticle mass 
 

به ازاي تغییر آمپر و جرم  4140AISIفولاد در  زبري سطحروند تغییر  12شکل 
 روي اضافه شده نانوذره اکسید

Fig. 12 The variation of surface roughness of AISI 4140 per current and 
ZnO nanoparticle mass 

    
به ازاي تغییر  3AISI Dفولاد ماده در  برداشت روند تغییر نرخ 13شکل 

 روي اضافه شده آمپر و جرم نانوذره اکسید
Fig. 13 The variation of MRR of AISI D3 per current and ZnO 
nanoparticle mass 

  

به ازاي تغییر آمپر و جرم  3AISI D فولاددر  زبري سطحروند تغییر  14شکل 
 روي اضافه شده نانوذره اکسید

Fig. 14 The variation of surface roughness of AISI D3 per current and ZnO 
nanoparticle mass 

  
  

ماده با افزایش  برداشت شود، در نرخ که مشاهده می طور همان
تغییرات قابل  gr/L4به  gr/L3غلظت جرمی نانوذره از 

ایجاد شده  A12هاي بالاتر از  در جریان اي مخصوصاً ملاحظه
ناشی از  ]28[دلیل این تغییرات را در مراجعی نظیر . است
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کار و در نتیجه افزایش  کاهش مقاومت فاصله بین ابزار و قطعه
اما دلیل تفاوت ایجاد شده . اند الکتریکی اعلام نموده انرژي تخلیه

  در ضریب ماده بین فولادهاي مختلف را باید برداشت در نرخ
به آن  ]32[هدایت حرارتی آنها نیز جستجو کرد که در مرجع 

  . اشاره شده است
ماده در  دهند که افزایش نرخ برداشت نتایج نشان می

نانو ذره  gr/L4تمامی فولادها در غلظت جرمی  کاري ماشین
اکسیدروي رخ داده است، که در اثر کاهش مقاومت الکتریکی 

و  1045AISIدر فولادهاي . باشد ط میالکتریک در این شرای دي
4140AISI ماده به همراه کاهش زبري سطح  برداشت افزایش نرخ

از غلظت جرمی نانو ذره اکسیدروي ایجاد شده است  gr/L4در 
هاي تولید شده بین  که این موضوع به دلیل افزایش جرقه

این افزایش همراه با کاهش عمق . باشد کار می الکترود و قطعه
با ارائه تصاویر سطح  4هاي تولیدي می باشد که در بخش  حفره

از طرف دیگر . با جزئیات کامل به بررسی این پرداخته شده است
ماده به همراه افزایش  برداشت افزایش نرخ 3AISIDدر 
هاي ایجاد شده می  سطح است که به دلیل کاهش جرقه زبري

ا ب 4در بخش ( باشد که سبب افزایش عمق حفره شده است 
به طور کلی می توان .). جزئیات در مورد آن بحث خواهد شد

 4140AISIو  1045AISI کاري ماشیننتیجه گرفت که در زمان 
هاي بیشتري توسط نانوذرات اکسیدروي آزاد  ها و الکترون یون
هاي بیشتر اما با قدرت کمتري  شود، که بدین ترتیب جرقه می

رخ نداده و  3AISID کاري ماشیناین موضوع در . شود تولید می
هایی با قدرت بیشتر شده است که نتیجه آن افزایش  سبب جرقه

  .سطح است زبري
کار در زمان ایجاد جرقه تا  که دما در سطح قطعه از آنجا

، در مقاله ]35[یابد  افزایش می گراد سانتیدرجه  1000حدود 
حاضر ضریب هدایت حرارتی در این دما براي فولادهاي مورد 

ضریب هدایت  4در جدول . مدنظر قرار گرفته استبررسی 
با بررسی روند تغییرات . حرارتی و چگالی فولادها ارائه شده است

برداشت ماده  ضریب هدایت حرارتی فولادها با روند افزایش نرخ
توان دلیل روند ایجاد شده در  ، می13و 11، 9هاي  در شکل

و در نهایت  4140AISIبه  1045AISIماده از  برداشت تغییر نرخ
توجه . را تغییر در ضریب هدایت حرارتی عنوان کرد 3AISI Dبه 

ماده  برداشت تغییر نرخ ]32[شود که برخلاف نظر ارائه شده در 
 3-2در بخش . کند داري را ایجاد نمی با چگالی مواد ارتباط معنا

کاري  ، نقاط بهینه در حالت پرداختکاري ماشینبراساس شرایط 
  .اند تعیین شده

 15شکل  gr/L4ماده در حالت  برداشت براي مقایسه نرخ

شود بهترین  با مشاهده این شکل مشخص می .ترسیم شده است
نانو ذره  gr/L4ماده در غلظت جرمی  برداشت درصد بهبود نرخ

به میزان  A18در جریان  1045AISIروي به ترتیب در  اکسید
و در % 50ن به میزا A12در جریان   4140AISI، در  71/10%
3AISI D  در جریانA18  باشد می% 45/45به میزان .  

 
  مشخصات ترمودینامیکی و فیزیکی فولادها  4جدول 

Table 4 The thermodynamic and physical properties of steels 
 ضریب هدایت حرارتی

(W/mK)  در دمايC1000  
  kg/m)3(چگالی

 در دماي محیط
  جنس قطعه

]36[61/26 ]39[7870 1045AISI 
]37[ 4/29 ]40 [7850 4140AISI 
]38 [5/28 ]29[7670  3AISI D 

  

  
 نانو gr/L4مختلف در  هاي ماده در جنس برداشت مقایسه تغییر نرخ 15شکل 

 ذره
Fig. 15 The comparison of the variation of the MRR of different 
material in 4gr/L nanoparticle 

  
  کاري نرخ براشت ماده و زبري سطح در پرداختبررسی  -3-2

و زبري سطح در  ماده برداشت نرخ در بخش قبل شرایط بهینه
در این . ارزیابی و تحلیل قرار گرفت دهاي بالا مور شدت جریان

بخش با توجه به مقالات پیشین، به ارزیابی اثر نانوذرات در ایجاد 
  .شود پرداخته میتر  کاري مطلوب ایط پرداختشر

حالت  کاري ماشینسازي راندمان تولید در  به منظور بهینه
 طور همان. بررسی شده است A6پرداخت، شرایط شدت جریان 

تنها  1045AISIشود، در  مشاهده می 18 تا 16 هاي که در شکل
این حالی . سطح حاصل شده است بهبود زبري gr/L2در حالت 

و  gr/L4 ،gr/L3 بهبودي در شرایط 4140AISIاست که در 
gr/L1  3و درAISI D  در تمامی شرایط بویژه درgr/L3  ایجاد

در  gr/L4هاي  شود که در حالت همچنین مشاهده می. شده است
علاوه بر بهبود کیفیت سطح،  3AISI Dو   4140AISIفولادهاي 

ماده نیز افزایش یافته است که نتیجه حائز اهمیتی  برداشت نرخ
  . اند صورت همزمان بهبود یافته است، زیرا هر دو پارامتر به
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 AISI 1045ماده و زبري سطح در فولاد برداشت مقایسه بهبود نرخ 16شکل 

  با نانو ذره و بودن نانو ذره
Fig. 16 Comparison of the improvement percentage of the MRR and 
surface roughness of AISI1045 by NPMEDM and EDM 

 

 
  4140ماده و زبري سطح در فولاد برداشت مقایسه بهبود نرخ 17شکل 
AISI در با نانو ذره و بودن نانو ذره 

Fig. 17 Comparison of the improvement percentage of the MRR and 
surface roughness of AISI4140 by NPMEDM and EDM 

  

 
در  A6ماده و زبري سطح در جریان  برداشت مقایسه بهبود نرخ 18شکل 

 هاي تخلیه الکتریکی با نانو ذره و بودن نانو ذره در حالت 3D  AISIفولاد
Fig. 18 Comparison of the improvement percentage of the MRR and 
surface roughness of AISID3 by NPMEDM and EDM 

  
توان مشاهده کرد که استفاده از این نانو ذره  از طرف دیگر می
مشابه در فولادهاي  تقریباًرفتاري  A6در شدت جریان 

4140AISI  3وD AISI کند در حالیکه رفتار آن در  ایجاد می
 .متفاوت است AISI 1045ماده و زبري سطح فولاد  برداشت نرخ

تواند در  می روي اکسیدنانو ذره  gr/L4از آنجاییکه استفاده از 

هاي  کاري در فرآیند تخلیه الکتریکی حالت کاري و پرداخت خشن
بهینه را بوجود آورد، در ادامه به ارزیابی بافت سطح ایجاد شده با 

نانو ذره و بدون نانو ذره پرداخته  gr/L4الکتریک داراي  دي
  .شود می
  
  ها نمونههاي سطحی  و ریزتركسطح  بررسی -4

 11هاي  شکلو  1045AISIمربوط به  10و  9هاي  شکلبررسی 
شدت که در  دهد نشان می 4140AISIمربوط به  12و 

که  در حالی ،اکسیدروي gr/L4غلظت جرمی  هاي بالا و جریان
. یافته است سطح بهبود ، اما زبريماده زیاد است برداشت رخن

حالت ر هاي تولید شده د عمق حفره توان ادعا کرد، می بنابراین
از . الکتریک بدون نانوذره کمتر است نانو ذره نسبت به حالت دي

حاکی  3AISI Dمربوط به  14و  13هاي  شکلبررسی طرف دیگر 
الکتریک سبب  سیدروي در دياک gr/L4وجود از آن است که 

شود اما  می هاي بالا جریان در شدت ماده برداشت نرخ افزایش
توان نتیجه  تیب میبدین تر. سطح نیز افزایش یافته است زبري

تولید شده در این فولاد در شرایط  يها گرفت عمق حفره
بکارگیري نانوذره اکسیدروي از حالت بدون استفاده از نانو ذره 

و همچنین بررسی براي بررسی دقیق این موضوع . بیشتر است
در ادامه ر سطوح تولید شده، ایجاد شده د هاي سطحی ریزترك
  . سطوح انجام شده است وسکوپیمیکربررسی 

 هاي سطحی زبري سطح و ریز ترك به منظور بررسی دقیق
با  شده کاري ماشینسطوح  وسکوپیمیکرتصاویر  ،ایجاد شده
 IMM -420با میکروسکوپ صاایران مدل برابر  100بزرگنمایی 

ریز ها و وجود  قطر حفرهاز لحاظ  .)19شکل (گرفته شده است 
  . شود وسکوپی بررسی میمیکرهاي  در حفره هاي سطحی ترك

    
  

  
 تجهیزات تصویربرداري  19شکل 

Fig. 19 The equipment of capturing image 
 

شود،  مشاهده می 22تا  20هاي  طور که در شکل همان
الکتریک در شدت  افزایش غلظت جرمی نانو ذره در دي

-100
-80
-60
-40
-20

0
20
40

0 1 2 3 4 5

%
ود 

بهب

(gr)غلظت جرمی نانو ذره 

Ra
MRR

-100
-80
-60
-40
-20

0
20
40

0 1 2 3 4 5

%
ود 

بهب

(gr)غلظت جرمی نانو ذره 

Ra

-100

-50

0

50

100

0 1 2 3 4 5

%
بود

به

(gr)غلظت جرمی نانو ذره 

Ra



  
  زهرا شیربند و همکاران  ... روي الکتریکی بر و شدت جریان تخلیه روي اکسیداثر همزمان نانو ذره آزمایشگاهی  ارزیابی

 

  55  10شماره  7، دوره 1399دي مهندسی ساخت و تولید ایران، 
 

هاي سطحی قابل  ، سبب ایجاد ریز تركA18و  A24هاي  جریان
، در دیواره )الکتریک بدون نانو ذره نسبت به حالت دي(ملاحظه 

تواند دلیل افزایش  هاي تولید شده است، که می حفره
هاي سطحی ایجاد شده به  شدت ریز ترك. باشد ماده  برداشت نرخ

شده قدري است که در برخی از تصاویر سبب تخریب دیوار حفره 
الف و ب در فولاد  - 20هاي توان به شکل جمله می  است که ازآن

1045AISI  از طرف دیگر با مشاهده تصاویر سطوح . اشاره کرد
ج  -20هاي در شکل A6و  A12هاي  ایجاد شده در شدت جریان

الکتریک داراي  شود که سطح تولید شده با دي و د، مشاهده می
مشابه سطح  تقریباًسطحی  نانو ذره، داراي تعداد ریز ترکهاي

این موضوع . باشد الکتریک بدون نانو ذره می تولید شده با دي
ماده در دو  برداشت نرخ شده است اختلاف حائز اهمیتی بین سبب

  .  الکتریک بکارگرفته شده وجود نداشته باشد دي
هاي سطحی ایجاد شده در تصاویر  از طرف دیگر، ریز ترك

 الف، ب و ج کاملاً - 22تصاویر شکل الف، ب و ج و  -21شکل 
هاي بدون نانو ذره  توجه شود که در حالت. باشد قابل مشاهده می

هاي سطحی وجود دارد، اما به عنوان مثال در شرایط  نیز ریز ترك
ب مشخص است که ریز  -22و و شکل -22مشابه شکل 

هاي سطحی ایجاد شده در دي الکتریک داراي نانو ذره،  ترك
 .باشد حالت بدون نانو ذره میبیشتر از 

 

 
 A24در شدت جریان  روي اکسید gr/L4) ا

A) 4gr/L of ZnO in 24 A current   

 
 A18 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ب

B) 4gr/L of ZnO in 18 A current  

 
  A12 شدت جریانروي در  اکسید gr/L4) ج

C) 4gr/L of ZnO in 12A current  

  

 
 A6در شدت جریان  روي اکسید gr/L4) د

D) 4gr/L of ZnO in 6 A current  

 
 A24 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ه

E) Without ZnO in 24 A current  

  
  

 
 A18 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) و

F) Without ZnO in 18 A current  

 
 A12 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ح

G) Without ZnO in 12 A current  

  

 
 A6 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ز

H) Without ZnO in 6 A current  
  و بدون نانو ذره روي اکسیدالکتریک نانو ذره  در دي 1045AISIمقایسه سطح تولید شده در فولاد  20شکل 

Fig 20 The comparison of surface texture of AISI1045 with and without ZnO Nanoparticle mixed in dielectric  
 

 ترك ترك

 ترك



  
  زهرا شیربند و همکاران  ... روي الکتریکی بر و شدت جریان تخلیه روي اکسیداثر همزمان نانو ذره آزمایشگاهی  ارزیابی

 

  10شماره  7، دوره 1399دي مهندسی ساخت و تولید ایران،   56

 

نیز یکی دیگر از دلایل  هاي سطحی  ایجاد این ریز ترك
کاري با نانو ذره در  ماده در حالت ماشین برداشت افزایش نرخ

. الکتریک است به حالت بدون نانو ذره در ديالکتریک نسبت  دي
توجه شود که باتوجه به ضریب هدایت حرارتی نانو ذره که سبب 

الکتریک شده است، ریز  افزایش ضریب هدایت حرارتی دي
  .هاي سطحی بیشتري روي سطح ایجاد شده است ترك

هاي ایجاد شده در  به منظور بررسی دلیل ایجاد تفاوت
هاي تولید شده در حالت غلظت  سطح قطعات، عمق حفره زبري

با نانواکسیدروي و بدون نانو ذره در شدت  gr/L4جرمی 
هاي  با مقایسه شکل. اند ارزیابی شده A18و  A24هاي  جریان

و، عمق بیشتر -20ب و  -20هاي ه و شکل -20الف و  -20

براي اثبات . و قابل درك است-20ه و  -20هاي  هاي شکل حفره
 طور همان. توان از تار شدن تصویر استفاده کرد این اظهار نظر می

که مشخص است تصاویر گرفته شده در فاصله خاصی از عدسی 
میکروسکوپ شفاف هستند و با فاصله گرفتن از آن تصاویر مات 

که در تصاویر مشخص است،  طور همان. و غیر شفاف خواهند شد
الف  -20هاي به شکل و به ترتیب نسبت - 20ه و  - 20هاي  شکل

توان اثبات کرد عمق  بدین ترتیب می. باشند تر می ب مات -20و 
هاي تولید  هاي تولید شده با نانوذره کمتر از عمق حفره حفره

الف و  -21هاي  این موضوع در شکل. باشد شده بدون نانو ذره می
  . قابل مشاهده است و نیز- 21ب و  -21هاي  ه و شکل-21

  

 
 A24 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ا

A) 4gr/L of ZnO in 24 A current  
 

 A18 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ب
B) 4gr/L of ZnO in 18 A current  

 
 A12 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ج

C) 4gr/L of ZnO in 12 A current  

  

 
 A6 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) د

D) 4gr/L of ZnO in 6 A current  

 
 A24 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ه

E) Without ZnO in 24 A current  

  

 
 A18 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) و

F) Without ZnO in 18 A current  

 
 A12 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ح

G) Without ZnO in 12 A current 

  

 
 A6 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ز

H) Without ZnO in 6 A current  
 و بدون نانو ذره روي اکسیدالکتریک نانو ذره  در دي 4140AISI مقایسه سطح تولید شده در فولاد 21شکل 

Fig 21 The comparison of surface texture of AISI4140 with and without ZnO Nanoparticle mixed in dielectric  
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 A24 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ا

A) 4gr/L of ZnO in 24 A current  

 
 A18 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ب

B) 4gr/L of ZnO in 18 A current  

 
 A12 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) ج

C) 4gr/L of ZnO in 12 A current  

  

 
 A6 روي در شدت جریان اکسید gr/L4) د

D) 4gr/L of ZnO in 6 A current  

 
 A24 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ه

E) Without ZnO in 24 A current  

  

 
 A18 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) و

F) Without ZnO in 18 A current  

 
 A12 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ح

G) Without ZnO in 12 A current  

  

 
 A6 روي در شدت جریان اکسیدبدون ) ز

H) Without ZnO in 6 A current  
 و بدون نانو ذره روي اکسیدالکتریک نانو ذره  در دي 3AISI Dمقایسه سطح تولید شده در فولاد 22شکل 

Fig 22 The comparison of surface texture of AISI D3 with and without ZnO Nanoparticle mixed in dielectric  
  

و -22ب و  -22هاي  ه و شکل- 22الف و  -22هاي  اما در شکل
در این . کارهاي قبل است برعکس قطعه نانو ذرهعملکرد 

شود که تصاویر قطعات تولید شده با نانوذره  ها مشاهده می شکل
سطح  ییدي از افزایش زبريأباشند، که ت داراي عمق بیشتري می

  .باشد می 14  گیري شده در شکل اندازه
ي ایجاد شده در ها ریزتركتعداد به منظور ارزیابی کمی 

و  gr/L4عات تولید شده با غلظت جرمی تلف در قطخفولادهاي م
 هاي تركریز تعداد  1میدینالکتریک،  بدون نانو ذره در دي

قطعه تولید شده براي هر  5از حفره  30تعداد  سطحی در
که مشاهده  طور همان .شده گرفت قرارشمارش  آزمایش مورد

                                                             
1 Median 

هاي ایجاد شده در دیواره  تركتمامی فولادهاي شود در  می
 ،الکتریک فاده از نانو ذره اکسیدروي در ديحالت استها در  حفره

هاي  در شکل بیشتر از حالت بدون استفاده از نانوذره می باشد
هاي داراي  هاي داراي نانوذره و حالت زیر خطوط ضخیم حالت

تعداد . دهند خطوط نازك شرایط بدون نانوذره را نشان می
استفاده از هاي ایجاد شده اختلاف چندانی، در دوحالت  ترك

نانوذره اکسید روي و بدون استفاده از آن، بوجود نیاورده است 
ها و نیز عمق  ، اما عرض ترك.)مشاهده شود 23 هاي شکل(

ها باشد که  تعداد تركتواند عامل مهمتري از  ها می ترك
   .ارزیابی آن وجود ندارد ی برايتجهیزات متاسفانه

  

 ترك
 ترك

 ترك

 ترك

 ترك

 ترك
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  1045AISI) الف

A) AISI1045 

  
 4140AISI) ب

B) AISI 4140 

 3AISI D) ج
C) AISI D3 

  هاي ایجاد شده مواد مختلف مقایسه ریز ترك 23شکل 
Fig 23 The comparison of microcrack in different workpieces 

  
 گیري  نتیجه -5

در  روي اکسیدبه بررسی اثر وجود نانو ذره  تحقیقدر این 
، شدت جریان و هاي جرمی غلظتدر  )گازوئیل(الکتریک  دي

نتایج حاکی از . پرداخته شده استکار  قطعههاي مختلف  جنس
 gr/L4غلظت جرمی که استفاده از این نانو ذره با  استآن 
و  1045AISI ،4140AISI در ماده برداشت نرخبهبود  در تواند می
3AISI D با افزایش  ماده برداشت نرخ روند بهبود. تاثیر گذار باشد

بیشترین تاثیر آن در . یابد ضریب هدایت حرارتی فولاد افزایش می

 بیشترین بهبود در وباشد  می 3AISI Dو  4140AISIفولادهاي 
به  3AISI Dو  1045AISI ،4140AISIدر  ماده برداشت نرخ

  .باشد می% 40و % 50، %10ترتیب 
نهایی  کاري ماشیناز طرف دیگر بکارگیري این نانو ذره در 

بدون ( تواند  مینیز تاثیر مثبتی داشته به طوریکه  )کاري پرداخت(
 ،gr/L2با اضافه نمودن  )ماده برداشت نرخ در نظر گرفتن کاهش

gr/L3 ،gr/L3  ،يها به ترتیب در فولادنانو ذره اکسیدروي 
1045AISI ،4140AISI  3وAISI D به  بهبود کیفیت سطوح
نسبت به دي الکتریک بدون نانو ذره % 60و % 30، %20میزان 

  .ایجاد نمود
توان این  با بررسی بهبودهاي حاصل شده در فولادها می

 ج کرد که این نانو ذره تاثیر چندان قابلنتیجه را استخرا
ندارد، در حالیکه در فولادهاي  1045AISI فولاداي در  ملاحظه
4140AISI  3وAISI D  کاري در شرایط خشن ایجاد شدهبهبود 

که دلیل آن تفاوت قابل  باشد میقابل ملاحظه  کاري و پرداخت
ملاحظه ضریب هدایت حرارتی این دو فولاد نسبت به 

1045AISI نانوذره  زمان حضور دهند در نتایج نشان می .باشد می
 فولاد افزایش ضریب هدایت حرارتیبا الکتریک  در سیال دي

روندي  تغییراتاین  .شود می ایجاد ماده برداشت نرخافزایش 
ضریب هدایت  در% 10و  %7 رشد که با غیرخطی دارند به طوري

، 1045AISIنسبت به  4140AISIو  3AISI Dحرارتی فولادهاي 
  .خواهد شد %5/5و % 8/0ماده  به ترتیب نرخ برداشت

بررسی تصاویر میکروسکوپی حاکی از آن است که افزایش 
به دلیل  4140AISIو  1045AISIدر فولادهاي  ماده برداشت نرخ

در زمان استفاده از هاي سطحی ایجاد شده  تركریز افزایش 
هاي  افزایش عمق حفره 3AISI Dکه در  باشد، در حالی نانوذره می

  .شده است ماده برداشت نرختولید شده سبب افزایش 
این ) gr/L4در شرایط مقدار (  نکته قابل توجه این نانو ذره

 بهبود همزمان ،دیگر برخلاف برخی نانو ذراتاست که 
ایجاد شده کاري  و زبري سطح در شرایط پرداخت ماده برداشت نرخ

تواند در کاهش هزینه تولید و افزایش کیفیت  یکه م است
   .محصول تولیدي تاثیرگذار باشد

 
 مراجع - 6

[1] B. Ekmekci, A.E. Tekkaya, A. Erden, A semi- 
emprcal approach for residual stresses in electric 
discharge machining (EDM), Int. J. Mach. Tools 
Manuf., Vol. 47, pp. 1214-1228, 2007. 

[2] M. Kunieda, B. Lauwers, K.P. Rajurkar, B.M. 
Schumacher, Adancing EDM through fundamental 
insight into the process, CIRP Annals Manf. Technol. 
Vol. 54, pp. 64-87, 2005. 



  
  زهرا شیربند و همکاران  ... روي الکتریکی بر و شدت جریان تخلیه روي اکسیداثر همزمان نانو ذره آزمایشگاهی  ارزیابی

 

  59  10شماره  7، دوره 1399دي مهندسی ساخت و تولید ایران، 
 

[3] G. Zhang, J. Guo, W. Ming, Y. Huang, X. Shao, Z. 
Zhang, Study of the machining process of nano-
electrical discharge machining based on combined 
atomistic- continuum modeling method, Appl. Surf. 
Sci. Vol. 290, pp. 359-367, 2014. 

[4] Pallavi Chaudhury, Sikata Samantaray, Role of 
Carbon Nano Tubes in Surface Modification on 
Electrical Discharge Machining -A Review, 
Materials Today: Proceedings, Vol. 4, pp. 4079-
4088, 2017 .  

[5] H. Marashi, Ahmad A. D. Sarhan, M. Hamdi, 
Employing Ti nano-powder dielectric to enhance 
surface characteristics in electrical discharge 
machining of AISI D2 steel, Applied surface science, 
Vol. 357, 892-907, 2015. 

[6] Erden, A.,Bilgin, S., Roleof impurities in electric 
discharge machining, Proceeding of 21st 
international Machine Tool Design and Research 
Conference, Swansea, London, Sept pp. 8-12,1980. 

[7] Boopathi R., Sundaram S., influence of process 
parameters for electrical discharge machine using 
nano particle and brass electrode, Int. J. Res. Adv. 
Technol, Vol. 2 No.11 ,pp. 45-49, 2014. 

[8] Kuldeep O, Garg RK, Singh RK, Experimental 
investigation and modeling of PMEDM process with 
chromium powder suspended dielectric, int. J Appl 
Sci Engg, Vol. 9, No. 2, pp. 65-81, 2011. 

[9] M. Jawahar, Ch. Sridhar Reddy, Ch. Srinivas, A 
review of performance optimization and current 
research in PMEDM, material today, Vol. 19, No. 2, 
pp. 742-747, 2019, doi: 10.1016/j.matpr.2019.08.122. 

[10] Tan PC, Yeo SH, Tan YV,Effects of nano-sized 
powder additives in micro-electrical discharge 
machining. Int J Precis Eng Manuf , Vol. 9, No. 3, 
pp. 22-26, 2008. 

[11] Kumar H, Development of mirror like surface 
characteristics using nano powder mixed electric 
discharge machining (NPMEDM). Int J Adv Manuf 
Technol Vol. 76, pp. 105-113, 2014. https://doi. 
org/10.1007/s00170-014-5965-6. 

[12] H. Raj kumar, M. Vishwakamra, Performance 
Parameters Characteristics of PMEDM: A Review, 
International Journal of Applied Engineering 
Research, Vol. 13, No.7, pp. 5281-5290, 2018. 

[13] Kolli M, Kumar A. Surfactant and graphite powder–
assisted electrical discharge Machining of titanium 
alloy. Proc IMechE, Part B: J Engineering 
Manufacture; Vol. 231, pp. 641-657, 2017. 

[14] M. Shabgard, B. Khosrozadeh, Investigation of 
carbon nanotube added dielectric on the surface 
characteristics and machining performance of Ti–
6Al–4V alloy in EDM process, Journal Of 
Manufacturing Processes, Vol. 25 , pp. 212–219, 
2017. 

[15] S. Mohal, H. Kumar, Study on the Multiwalled 
Carbon Nano tube Mixed EDM of AlSiCp Metal 
Matrix Composite, Materials Today: Proceedings 
Vol. 4, pp. 3987–3993, 2017. 

[16] A. Y. Joshi,, A. Y. Joshi, A systematic review on 
powder mixed electrical discharge machining, 

Heliyon 5, pp. 1-12, 2019, Doi: 
https://doi.org/10.1016/ j.heliyon.2019.e02963. 

[17] H. Rajkumar, M. Vishwakamra, Performance 
Parameters Characteristics of PMEDM: A Review, 
International Journal of Applied Engineering 
Research, Volume 13, Number 7 (2018), pp. 5281-
5290. 

[18] Prabhu S, Vinayagam BK. Analysis of surface 
characteristics of AISI D2 tool steel material using 
electric discharge machining process with single 
wall carbon nano tubes. IACSIT Int J Eng Technol, 
Vol.2, No.1, pp.35–41, 2010. 

[19] Bhattacharya A, Batish A, Singh G, Singla VK 
Optimal parameter settings for rough and finish 
machining of die steels in powder-mixed EDM. Int J 
Adv Manuf Technol Vol. 61, pp. 537–548, 2012. 

[20] Prabhu S, Vinayagam BK, AFM nano analysis of 
inconel 825 with single wall carbon nano tube in die 
sinking EDM process using taguchi analysis. Arab J 
Sci Eng Vol. 38, pp.1599–1613, 2013. 

[21] H. Kumar , Development of mirror like surface 
characteristics using nano powder mixed electric 
discharge machining (NPMEDM), Int J Adv Manuf 
Technol, Vol. 76, No. 1-4, pp. 105–113, 2015. 

[22] Sari MM, Noordin MY, Brusa E. Role of multi-wall 
carbon nanotubes on the main parameters of the 
electrical discharge machining (EDM) process. J 
Adv Manuf. Technol.Vol.68, pp.1095–102, 2013. 

[23] C. Mai, H. Hocheng, S. Huang, Advantages of 
carbon nano tubes in electrical discharge machining, 
International Journal of Advance Manufacturing 
Technology, 111-117. 2011. 

[24] Kamlesh Paswan, A. Pramanik & S. Chattopadhyaya, 
Machining performance of Inconel 718 using 
graphene nanofluid in EDM, Materials and 
manufacturing processes, 2020, 
https://doi.org/10.1080/10426914.2020.1711924 
 

[25] A. Kumar, A. Mandal. A. R. Dixit, A. Kumar Das,S. 
Kumar, R. Ranjan, Comparison in the performance 
of EDM and NPMEDM using Al2O3 nanopowder as 
an impurity in DI water dielectric, The International 
Journal of Advanced Manufacturing Technology, 
Vol. 100, pp. 5-8, 2017, 
https://doi.org/10.1007/s00170-018-3126-z. 

[26] A. Saravanakumar, K. Santarao, G. Nandin, 
Influence of Alumina Nano Powder Mixed Dielectric 
Fluid In Electric Spark Machining Of AISI D3 Steel, 
International Journal of Mechanical and Production 
Engineering Research and Development. Vol. 8, No. 
2, pp.1257-1264, 2018. 

[27] Abrol Abhishek, Sharma Sunil, Effect Of Chromium 
Powder Mixed Dielectric on Performance 
Characteristics of AISI D2 Die Steel Using EDM. 
International Journal of Research in Engineering 
And Technology, Vol. 04 No.1, pp. 232-246, 2015. 

[28] H. Fattahi, A. Pak, Investigation of Ultrasonic 
Assisted Electro Discharge Machining with Al2O3, 
TiO and ZnO Nano-Powder, Amirkabir J. Mech. 
Eng., Vol. 50, No. 3, pp. 177-180, 2018. DOI: 

https://doi.
https://doi.org/10.1016/
https://doi.org/10.1080/10426914.2020.1711924
https://doi.org/10.1007/s00170-018-3126-z.


  
  زهرا شیربند و همکاران  ... روي الکتریکی بر و شدت جریان تخلیه روي اکسیداثر همزمان نانو ذره آزمایشگاهی  ارزیابی

 

  10شماره  7، دوره 1399دي مهندسی ساخت و تولید ایران،   60

 

10.22060/ mej.2017. 11875.5205 
[29] G. Bharath Reddy,G.Naveen Kumar, K. 

Chandrashekar, Experimental Investigation on 
Process Performance of Powder Mixed Electric 
Discharge Machining of AISI D3 steel and EN-31 
steel, International Journal of Current Engineering 
and Technology, Vol.4, No.3 , pp. 1218-1222, 2014. 

[30] Z. M. Khoshhesab, M. Sarfaraz, M. A. Asadabad, 
“Preparation of ZnO Nanostructures by Chemical 
Precipitation Method, Taylor & Francis, Vol 41, 
No.7, PP. 814-819, 2011. 

[31] Ji R, Liu Y, Diao R, Xu C, Li X. Influence of 
Electrical Resistivity and Machining Parameters on 
Electrical Discharge Machining Performance of 
Engineering Ceramics. PLoS ONE, Vol. 9, No.11: 
e110775. 2014, doi:10.1371/journal.pone.0110775. 

[32] G. Bharath Reddy,G.Naveen Kumar, K. 
Chandrashekar, Experimental Investigation on 
Process Performance of Powder Mixed Electric 
Discharge Machining of AISI D3 steel and EN-31 
steel, International Journal of Current Engineering 
and Technology, Vol.4, No.3 , pp. 1218-1222, 2014. 

[33] K.K. Choudhary, Analysis of temperature-dependent 
electrical resistivity of ZnO nano-structures, Journal 

of Physics and Chemistry of Solids, Vol. 73, pp. 
460–464, 2012. 

[34] T. Olorunyolemi, A. Birnboim, Y. Carmel, O.W. Jr., 
I. K. Lloyd, Thermal Conductivity of Zinc Oxide: 
From Green to Sintered State, J. Am. Ceram. Soc., 
Vol. 85, No. 5, pp. 1249–53, 2002. 

[35] LinGu, Yingmou Zhu, Guojian He , Ahmad Farhadi, 
Wansheng Zhao, Coupled numerical simulation of 
arc plasma channel evolution and discharge crater 
formation in arc discharge machining, International 
Journal of Heat and Mass Transfer, Vol. 135, pp. 
674-684, 2019. 

[36] W.S. Woo, C.M. Lee, A study of the machining 
characteristics of AISI 1045 steel and Inconel 718 
with a cylindrical shape in laser-assisted milling, 
Applied Thermal Engineering, Vol. 91, pp. 33-42, 
2015. 

[37] K Punitharani, N Murugan, S M Sivagami, Finite 
element analysis of residual stresses and distortion in 
hard faced gate valve, Journal of Scientific & 
Industrial Research, Vol. 69, pp. 129-134, 2010. 

[38] http://www.premiumsteel.co.uk/images/filedownloa
ds /datasheets/BD3.pdf 

[39] https://www.azom.com/article.aspx?ArticleID=9153 
[40] https://www.azom.com/article.aspx?ArticleID=6116 

 

http://www.premiumsteel.co.uk/images/filedownloa
https://www.azom.com/article.aspx?ArticleID=9153
https://www.azom.com/article.aspx?ArticleID=6116

